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1. Tieflochbohrwerkzeug mit SpaneabfUhrung, bestehend aus einer 
rohrartigen Bohrstange zur Schmiermittel- und Spane transport- 
mittelzufuhr mit angesetzter Bohr krone , dadurch gekennzeich- 
net f daB die Bohrkrone (2) als verktirzter und mit der gegen- 
iiber dem Bohrkronendurchmesser durchmesserreduzierten Bohr- 
stange (1) fest verbundener Spiralbohrer mit Spiralbolirer- 
geometrie, mit einer als Spanbrechernut (12) ausgebildeten 
Schneidkante (11) und mit mehreren mit dem Bohrstangeninnen- 
raum (8) verbundenen parallel zur Bohrwerkzeugachse (9) und 
in der i)rallnut (10) endenden Austrittsoffnungen (7) ausge- 
bildet ist. 

2. Tieflochbohrwerkzeug nach Punkt 1 f dadurch gekennzeichnet, 
daB der Drallwinkel (^L ) gleich oder grSBer Null ist # 

3. Tieflochbohrwerkzeug nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Hinterschlif f f lache (13) iro Bereich der Schneidkante 
(11) mit einer Fase (14) versehen ist. 

4« Tieflochbohrwerkzeug nach Punkt 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Spanbrechernut (12) und die Fase (14) einen Winkel 
( f ) von 85 - 95° einschlieflen. 

5. Tieflochbohrwerkzeug nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fasenbreite (c) und die Spanbrechernut tiefe (b) 
gleich sind # 

6 # Tieflochbohrwerkzeug nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Spanbrechernutbreite (a) dem drei- bis fUnffachen 
Wert der Spanbrechernut tiefe (b) entspricht. 

7. Tieflochbohrwerkzeug nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Bohrkrone eine auf mindestens 50 % gegentlber der 
Normalquerschneide ausgeepritzte Querachneide (15) aufweiet. 

8. Tieflochbohrwerkzeug nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die NebenschneidenfreiflSchen (5) mit FUhrungselementen 
(6) versehen ist. 
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Titel 

Tieflochbohrwerkzeug 



Anwendung8gebiet 

Die Erfindung betrifft ein Tieflochbohrwerkzeug mit Spaneab- 
ftihrung zur kontinuierlichen Herstellung tiefer Bohrungen. 



Charakteristik der bekannten technischen Losungen 

Es ist ein Tief lochbohrsystem bekannt (DE 2 551 255), bei 
welchem auf ein Rohrsystem ein Bohrkopf mit eingesetzten 
Schneiden aufgeschraubt 1st. Das Rohrsystem besteht aus zwei 
Rohren, wobei zwiechen innerem und auflerem Rohr das Schmier- 
und Spanetransportraittel zugefUhrt und im inneren Rohr das 
SpSnetransportmittel und die SpSne abgefilhrt werden. 
Machteilig ist bei diesem System, dafl der Aufbau des Bohr- 
werkzeuges kompliziert und kostenaufwendig ist« Die auf der 
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Basis des Kraf tausgleiches angeordneten Schneiden erfordern 
aufierst exakte Einstellungen und gewahrleisten infolge des 
ungleichmafligen Abnutzungsgrades keine einwandfreie und ver- 
lauffreie Bohrung; Nacharbeitsgange sind erf orderlich. 



Ziel der Erfindung 

Ziel der Erfindung ist die ErhShung der Produktivitat bei der 
Heretellung von tiefen Bohrungen. 



Aufgabe der Erfindung 

Aufgabe der Erfindung ist ein Tief lochbohrwerkzeug einfacher 
Konstruktion, welches ohne komplizierte Einstellvorgange eine 
einwandfreie und verlauffreie Bohrung gewShrleistet. 



Wesen der Erfindung 

ErfindungsgemSB wird die Aufgabe dadurch gelost, daB die Bohr- 
krone als verktirzter und mit der gegemiber dem Bohrkronendurch- 
messer durchmesserreduzierten Bohrstange fest verbundener Spiral- 
bohrer mit Spiralbohrergeometrie, mit einer als Spanbrechernut 
ausgebildeten Schneidkante und mit mehreren mit dem Rohrinnenraum 
verbundenen parallel zur Bohrwerkzeugachse und in der Drallnut 
endenden AustrittsSffnungen ausgebildet ist, 
Der Drallwinkel ist gleich oder grBfier Null und die Hinter- 
schliffflache ist im Bereich der Schneidkante mit einer Pase ver- 
sehen f dabei echlieBt die Spanbrechernut und die Pase einen 
Winkel von 85 - 95° ein. Die Pasenbreite und die Spanbrechernut- 
tiefe sind gleich, wobei die Spanbrechernutbreite dem drei- bis 
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fllnffachen Wert der Spanbrechernuttiefe entspricht. 
Die Bohrkrone weist eine auf um mindestens 50 % gegentiber der 
Normal querschneide ausgespitzte Querschneide auf und die Neben- 
schneidefreiflfiche ist mit Fuhrungselementen versehen. 



Auef tthrungsbe isp i e 1 

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfiihrungsbeispiel 

nSher beechrieben. In den Zeichnungen zeigen 

Pig. 1 : Gesamtansicht Tief lochbohrwerkzeug 

Pig # 2a: Bohrkrone Drallwinkel gleich 0 

Pig. 2b: Bohrkrone Drallwinkel grbfler 0 

Fig. 3 : Ansicht in Richtung X von Pig. 2a/2b 

Pig. 4 : Ansicht in Richtung Y von Pig. 2a/2b 

Das Tief lochbohrwerkzeug besteht aus einer rohrartigen Bohr- 
stange 1 und einer Bohrkrone 2. Die Bohrstange 1 ist in einem 
am Maschinengestell angeordneten Flihrungsteil 3 geftthrt und mit 
einem AnschluBsttlck 4 zum Anschlufl an eine nicht dargestellte 
Aufnahme ausgestattet . Die Aufnahme dient gleichfalls zur Schmier- 
und Spttnetransportmittelzufuhr. Der Durchmesser der Bohrstange 1 
ist gegeniiber dem Durchmesser der Bohrkrone 2 reduziert. Vorzugs- 
weise betrMgt die Durchmesserreduzierung 50 %. 

Die Bohrkrone 2 ist als verktirzter Spiralbohrer ausgebildet. Die 
Bohrkronenl&nge betrfigt vorzugsweise 1,5 mal Bohrkronendurch- 
messer. Die Bohrkrone 2 ist an den Nebenschneidenfreiflfichen 5 
mit FUhrungselementen 6 versehen. Die Bohrkrone ist mit Aus* 
trittBBffnungen 7 ausgestattet, welche mit dem Bohrstangeninnen- 
raum 8 verbunden sind f parallel zur Bohrwerkzeugachse 9 liagen 
und in der Drallnut 10 der Bohrkrone enden. 
Die als Spiralbohrer ausgebildete Bohrkrone 2 ist mit einem 
DirallwinkeloL von 0 (Jig. 2a) Oder mit einem Drallwinkel oL grOfler 
0 (Pig. 2b) ausgestattet. 
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Die Schneidkante 11 des Bohrkopfes ist mit einer Spanbrecher- 
nut 12 (Pig* 3) und die Hinterschliffflache 13 im Bereich der 
Schneidkante 11 mit einer Pase 14 versehen. 

Der von der Pase 14 und der Spanbrechernut 12 eingeschlossene 

Winkel betragt 85 - 95° f vorzugsweise bei Bohrkronen aus 

Hartmetall 91° und bei Bohrkronen aus Schnellstahl 89° . 

Die Breite a der Spanbrechernut 12 betrSgt den drei- bis ftlnf- 

fachen Wert der Tiefe b der Spanbrechernut, wobei die Tiefe b 

der Spanbrechernut der Pasenbreite c entspricht. 

Die Querschneide 15 ist extrem ausgespitzt, die wirksame Quer- 

schneidenbreite d betrSgt weniger als 50 % der Normalquerschneid 

Die Wirkungsweise des Tief lochbohrwerkzeuges wird nachfolgend 

beschrieben. 

Die Bohrstange 1 wird mit ihrem Anschluflsttick 4 in eine nicht 
dargestellte, in Rotationsbewegung versetzbare Aufnahme ange- 
schlossen. Die Aufnahme Ubernimmt neben der Antriebsfunktion 
auch die Zufuhr des Schmier- und Spanetransportmittels. 
Das Puhrungsteil 3 dient zur Fuhrung des Bohrwerkzeuges. Nach 
Inbetriebsetzung der Vorschubbewegung wird der Werkstoff zer- 
spant, die entstehenden SpSne werden in der Spanbrechernut 12 
gebrochen und die Brockelspane Uber die Drallnut 10 und den 
zwischen Bohrstange und Bohrungswand entstehenden Preiraum aus- 
gespiilt. 

Die beschriebene Schneidengeometrie dient der Entstehung von 
BrSckelspanen und der Zerspanung des Werkstoffes ohne Ver- 
laufen der Bohrung # 

Im Gegensatz zu der bisher ublichen Auffassung, dafi tiefe Boh- 
rungen nur mit schneidenbesttickten BohrkOpfen herstellbar sind f 
iBt es erfindungsgemafi mSglich, mit einem Bohrkopf mit Spiral- 
bohrergeoraetrie bessere Ergebnisse zu erzielen. 
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1 Bohratange 

2 Bohr krone 

3 FUhrungateil 

4 Ana chluflat tick 

5 Nebenachneidenfreiflfiche 

6 FUhrungs e 1 emen t 

7 Aus t r i 1 1 s cJ f f nunge n 

8 Bohrstangeninnenraum 

9 Bohrwerkz eugacha e 

10 Drallnut 

1 1 Schneidkante 

1 2 Spanbre chernut 

13 Hinterschliffflache 

14 Pase 

15 Querachneide 
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rJL Drallwinkel 

P Faaen/Spanbrechernutwinkel 

a Breite von 12 

b Tiefe von 12 

o Faaenbreite 
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